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Liebe Anwender, es freut uns sehr lhnen die Ulysses Version 10 prasentieren
zu durfen. Bei der Weiterentwicklung von Ulysses verfolgen wir drei wesentliche
Zielsetzungen: erstens den Ausbau der Funktionalitat, zweitens die Steigerung der
Useability und drittens die Verbesserung der Performance.

Umfangreiche Funktionen und solche, die fur spezielle Anwendungen eingesetzt
werden, sind zur besseren Handhabung in Add-ons verpackt. Auf Seite 4 und 5
finden Sie sechs neue Add-ons die lhr Arbeitsleben leichter und effizienter machen.
Hilfreich und praktisch sollen auch die vielen kleineren Neuerungen sein, die wir
Ihnen ab Seite 6 vorstellen durfen.

Besonders stolz sind wir auf die Beta-Version der neuen Feinplanung und auch
darauf, dass sich Mitarbeiter der Firma HOST wissenschaftlich mit dem Thema
Fertigungsoptimierung auseinandersetzen. Mit Ulysses verfolgen wir schon immer
das Ziel unnotige Doppelarbeiten zu vermeiden und darum haben wir unseren
“EDI - Werkzeugkasten” um viele Funktionen erweitert. Ein Thema der letzten und
mit Sicherheit auch der nachsten Jahre sind Fertigungs-Automatisierungen. Lesen

Sie auf Seite 12 nach wie ein solches Projekt bei Firma WIHO gelaufen ist.

An dieser Stelle bedanken wir uns fur die Unternehmensbesichtigung bei PEAK
Technology, die unserem Team praxisnahe Einblicke ermdglicht hat. Bei Ihnen, liebe
Anwender, mdchten wir uns fur die zahlreichen Ideen und Anregungen bedanken.
Dies ermdglicht uns, Ihre Unternehmensprozesse besser zu verstehen um fur Sie
praxisnahe Losungen zu entwickeln.

Jurgen Hofbauer Andreas Steibl Christoph Wimmer

Geschéftsfuhrer Geschéaftsfuhrer Geschaéftsflhrer
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Unsere Add-ons bieten lhnen die Méglichkeit Ulysses genau auf lhre Bediirfnisse zuzuschneiden. Fiir Fragen zu
diesen und anderen Add-ons steht Ihnen lhr Ulysses Betreuer gerne zur Verfligung.

Funktion Schritt fur Schritt:
+ Sie legen alle elektronischen Eingangsrechnungen in einem definierten Ordner ab.
+ Ulysses analysiert diesen Ordner und erzeugt automatisiert die Rechnungen in Ulysses.
+ Ulysses erkennt den Lieferanten und weist diesen automatisch der Rechnung zu.
+ Ulysses vergleicht Rechnungspositionen mit offenen Bestellungen und weist auch diese zu.
+ lhre Tatigkeit reduziert sich auf die Prifung und Vervollstandigung!

Teile mitlangeren Lieferzeiten mussen oftmals zu einem Zeitpunkt bestellt werden, wo die Konstruktion
der Baugruppe nicht abgeschlossen ist. Hier hilft dieses Add-on. Im Auftrag wird eine virtuelle
Baugruppe “Vorabbestellungen” geschaffen. Dieser Baugruppe weisen Sie Artikel zu, die Sie noch vor
der Konstruktionsfertigstellung beschaffen mochten. Der Beschaffungsprozess lauft wie gewohnt ab.
Kommt nun die echte Baugruppe in den Auftrag, werden die vorabbestellten Kaufteile der Baugruppe
zugeordnet, bestehende Bezlge in Bestellungen geandert und mogliche Lagerbuchungen korrigiert.

Dieses Add-on bietet 3 Hauptvorteile:

+ Ihre CNC Programme sind mittels Ulysses DMS Funktionalitat organisiert.

+ Automatische Ubergabe in das Arbeitsverzeichnis der Maschine.

*+ Verwaltung und Visualisierung von Einstell- und Rustdokumentationen sowie Werkzeugbedarf.
Idealerweise wird dieses Add-on in Kombination mit der Feinplanung und dem Fertigungsterminal verwendet.
Im ersten Schritt wird das Programm beim richtigen Prozessschritt abgelegt oder verlinkt. Wird nun die
Tatigkeit an der Maschine gestartet tUbergibt Ulysses das Programm in das Arbeitsverzeichnis der Maschine.
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Als Erweiterung zum Ulysses Projektnavigator bietet lhnen das Projektmanagement die Moglichkeit
Aufgaben, Checklisten, Protokolle, Schriftverkehr, Personen, Belege, Dokumentationen, uvm. zu lhrem
Projekt strukturiert zu verwalten. Die Struktur kdnnen Sie frei definieren und fur zuktnftige Projekte als
Template hinterlegen. Im Add-on enthalten ist die Ulysses Aufgabenplanung. Damit kdnnen Sie Aufgaben
per Drag and Drop im Kalender einplanen. Zu jedem Zeitpunkt kdnnen Sie die offenen Projektaufgaben
analysieren oder nach Projektabschluss eine vollstandige Dokumentation erstellen.

Dieses Add-on spart Ihnen Zeit, indem Ausgangsrechnungen automatisiert an Ihre Kunden geschickt
werden. In den Einstellungen definieren Sie den Mailserver, die gewlnschte Absendeadresse, eine
CC Adresse, den Betreff und Inhalt der automatisch erstellten Nachricht. Sobald diese Einstellungen
vorgenommen sind, verschickt Ulysses in den von Ihnen vorgegeben Abstanden die Rechnungen an
Ihre Kunden. Hilfreich: Fir die Inbetriebnahme dieses Add-ons kann eine fixe Test E-Mail Adresse
hinterlegt werden.

Die Versorgung der Maschinen mit dem passenden Rohmaterial zur richtigen Zeit ist die Aufgabe
dieses Add-ons. Dabei wird laufend der beim Arbeitsplatz vorratige Bestand mit dem Bedarf aus
der Fertigungsplanung abgeglichen. Das Ergebnis sind Versorgungsauftrage die durch die interne
Logistik abgearbeitet werden mussen. Dadurch reduzieren Sie unnétige Wartezeiten und sichern
die rechtzeitige Versorgung lhrer Maschinen. Diese Funktion ist derzeit im Serienfertigungsmodul

verfugbar.
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Ab sofort steht die Ulysses Version 10 fiir unsere Kunden bereit. Bitte vereinbaren Sie einen Termin fiir das Update

mit lhrem Kundenbetreuer oder dem Ulysses Support Team.
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Mit Vorgangslisten kann ein dyna-
mischer Zeitbereich gefiltert werden.
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@ 30 Tage (20.
625 REDatum | Mo, 21.10.2019
O 14 Tage (04,
2 Eingangsdatum | Mo, 21.10.2019
£9480 Bushungsdatum | Mo 21.10.2019 Faligam (]
£73.00 Wahng | Eura Verantworticher
Posiionen’ Dffene Bestellingen | Auftiag zueisen
0Positionen  €0,00 [] Wareneingang ausstandig
Bezsichnung Geliefert | Gisiefen [kal | Offen Ubemet
AF-0263
70 Randverbund 1 0 1 0
21 Sammelkasten 1 0 1 0
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Rechnungen auch fur ausstandige
Wareneingange erfassen. Eine Frei-
gabe der Rechnung wird in diesem
Status verhindert.
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Die Vertriebspipeline wurde op-
timiert. Eine Maps Anzeige, neue
Kennzahlen und ein Kriterium zur
Kundenzufriedenheit sind neu.
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Per Button kann der Wahrungs-
kurs aus dem Internet aktualisiert
werden. Die Quelle dafltr ist die
EZB.
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Anfragen und Bestellungen von
externen Prozessen nun auftrag-
subergreifend mit der Lieferanten-
disposition erstellen.
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Verwalten Sie in der Artikelbau-
gruppe alternative Arbeitsplane. In
der Stuckliste per Rechtsklick auf
den Teil den Arbeitsplan wahlen.

P MNachkalkulation [AF-180063 - Projekt ABC] B
’;i‘/ E m s_? _E} Bestell Positionen [_] auf R
: Kunde | OCS Schul und Krem GmbH
Bezeichnung GK Wert
+ Materialeinzelkosten £33950,00
M aterialgemeinkosten 30% £101850
Materialkosten € 34 968,50
% Maschinerfertigungseinzelk osten £00
Fertigungsgemeinkasten 40% £0.00
+ Fertigungseinzelkosten £0,00
Restfertigungsgemeinkosten 00% £0,00
Einstandskosten Handelsware 0,00
Gemeinkosten der Handelsware 00% £0.00
# Sondereinzelkosten der Fertigung £0.00

Neben der Detailansicht lasst sich
die Nachkalkulation nun auch in
Form einer Zuschlagskalkulation
analysieren.
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Zur Verbesserung der Ubersicht
lassen sich die AZ-Modelle nun
ausblenden oder nur vom Stamm
abweichende anzeigen.
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Das Layout der Grobplanung wurde
Uberarbeitet. Die Darstellung des
Fortschritts sowie die Anzeige der
Meilensteine wurde verbessert.
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Trotz des groBen Funktionsumfanges soll Ulysses fiir unsere Anwender schlank und ubersichtlich sein. Das Ak-

tivieren von weiteren Funktionen kann mit einem Dienstleistungs- und/oder Lizenzaufwand verbunden sein.
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Listenanzeige aller Sammelpro-
zesse mit der Filtermoglichkeit
nach Status und Andockbereich
mit den zugehdrigen Prozessen.
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Verschieben Sie einen Teil in der
Stuckliste mitder Funktion“Teil aus-
schneiden”. Beim Einfugen wahlen
Sie, wie der Teil eingeflugt wird.
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Die integrierte Artikelsuche lasst
sich nun fix in der Vorkalkulation
andocken. Damit wird die Suche
noch bequemer.
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Neuer Report in der Auftragsliste
gibt einen Uberblick Gber die zu
liefernden und verrechnenden
Teile.
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'ﬁ/ Kundenstarnmdaten [MusterAG 1 ” GRS
T 9900 I °

Allgemein’ Detail| Anschiften | Kantakipersonen  Abteiluingen | Enwetert | Abrechrung
UID-r, | ATS0TE29 [ Stevemummer
Handelseegister Ne EOR I

B V'

Belegsteerung ‘6‘ UID-Nummer ungiiltig

Auftiagshestitigung = +verwend
Die UID-Nummer st laut ec.curopa.u unglt | e
rechnung
[
Fiechrungskonl| |
Mahrungsvorlage |~ Wahlen [l T Machtext |

Prifen Sie die UID Nummer eines
oder aller Kunden mit einem Klick.
Quelle: Datenbank der EU

a7y, Akl suchen -
B 0 8§ &ire T KRB R iwebu

€5 Lagerverfigbarkeit berechnen | i 29.11.2019

Warengiuppe | Zukauftel Detaluarenguppe |
Bezeichnung | Kemme Artikelstatus
Artkelnummer Attkelyp |~
ArtielNr Bezeichnung Lager skt | Lager Datum
A 1002916 Reihenklemme WDLI4 % 32
A 1002915 Reihenklemme WDLI4 bl L] ar
A, 1002957 S chuteleiterklemme WPE4 oe/on ] 7
A 1002812 Reihenklemme WDUI25 E] 7
A 1002950 S chulaleiterklemme WPEG ge/gn L] 7

Diese praktische Erweiterung er-
mittelt direkt in Artikel Suchen
den verflgbaren Lagerstand zum
gewulnschten Stichtag.

Beschleunigen Sie die Adressanlage
mit der Signaturerkennung. Ulysses
I6st die Signatur auf, erkennt
Dubletten und legt die Adresse an.

rrkalkulation [VK-0205] ]

B e O - 49 Gl@ Kunde exte

ung  Testanlage

er WK-0205 Anfragezeichen
Start | Samstag, 07.09.2019 Bifragebt 135463
liry Fieitag, 23.11.2013 Anfragedatum Dienstag, 03.09.20

te Zuschlag Kalkulation | Meues Angebot © Angebote ~ Detail © Prozes:

Bezeichnung Wert Kasten

Materialzinzelkosten £13 362,
Materialgemeinkosten 30% £ 400,
Materialkosten £13763.2

Verwalten Sie die Nummer und das
Datum der Anfrage in der Vorkalku-
lation. Diese Informationen werden
in das Angebot Ubernommen.

Rechteverwaltung

f aa
- (0B O T s Benutzer/Gruppe [ JunkerDaniel

Rechte ubernehmen von ... o= E

= [} Ulysses I
1 Mode F & ok K Abbrechen
13, Administrati i
| Worgang Ky | Franz Schneider
W vorganaLi
) Aufiag
% Beeiche
#9 Maschinen
3 Personal
| Dakumente

Einfach die bestehenden Rechte-
einstellungen einer Person/ Gruppe
kopieren. Des weiteren kénnen Sie
mit einem Klick alle Rechte I6schen.
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Ulysses soll lhnen dabei helfen, Ihre Aufgaben einfacher und schneller zu erledigen. Wir geben Ihnen gerne detaili-

erte Auskunft zu den Neuerungen in Ulysses und beraten Sie zu den jeweiligen Anwendungsbereichen.

ssteme Sex

B 83 teaiien (2 Laden- [ Speichem= s Oraceen~ Epor~ Tep [ 10| ) Siiag 3107207 -

Gesam eher)

Mit diesem Cube kdnnen Sie den
Lagerstand zu einem beliebigen
Stichtag in der Vergangenheit er-
rechnen lassen.

Warenguppe | Zukaulteil
Bezsichrung | PFlatte 458x400
Allgemein | Ditail  Zukauf | Werkaut | Preislisten | SerienfettigunaLager

Lager
Artikel wird lagergefuhrt [ Lagerkommentar verpflichtend
Lagerott | Hauptlager
Lagerplatz | B/01/02
Mindestbestand L Rahmenauftrag

Lager einbuchen 'l.é"/ E i:l )

Allgemein | Abrufe

Lagerplatz
Lagerplatz
Kunde Extensions GmbH

Knntaktnerson | miillar

Definieren Sie im Rahmenauftrag
den Mindestbestand flr einen
Artikel und sichern damit Ihre
Lieferfahigkeit.

Rohmass Menge | Material
3000x1500x1.2 1 X5CrNi18-10(1.4301)
2000x1000x1,2 12 X5CrNi18-10(1.4301)

o ‘ far 14301-012-KF
=4 i B 4 Restmateril Anlegen

Eingaben Dimensionen
Menge | o Lange | g2p
Lagermenge | 1o Breite | 40|
Starke 12

Einfaches generieren von Rest-
materialartikel durch Eingabe der
Abmessungen inkl. durchgangiger
Chargenfuhrung.

E Eingangsrechnung

B B &8 tiefernt [ Gos und Solaeizing Inatc G
Kategore | Standard | Vemag v|  Zahungskondiionen
©30Tage (21.11.20

REDatum | Di. 22102019 v
O14Tage (051120

v| Faligam [0 22

Bestelung Adkele | ArtkeBez
fmblock AS 10021 Fomblock &

10190 Versand

§ 10191 - Nachstigungen
$ 10192 Flughosten

Erstellen Sie eine Artikelselektion
und haben so einen schnellen Zu-
griff auf haufige Artikel.

) OM-Dokumentenliste -
i -éi , o
(B & s ouden- [ Bpotieen~ QM- Dokumententis

Warengruppe - Alle Warenaruppen ¥ v
Adikelnurmer Charge Menge ...| Attikelbez Lieferant 1
MS54301-015-gf 94354 3 3000x1500x1.5mm  Zultner Metall ™
MS5404-050-gf FR764 3 Ra
MS56404-020-gf R 6?)& Artikelstammdaten land Gmb

O Artikelinformationen

';ﬁ_ Artikelbaugruppe
Artikelbaugruppe (Strukturansicht)
Bestellung offnen

Produktionsinformation 6ffnen

{omw=

geprift

Dieses QS Add-on sichert die Ab-
lage und Prafung der notwendi-
gen Prufzeugnisse. Dabei werden
gleiche Chargen zusammengefasst.

An... Karl.Kunde@Kunde.com
El Ceon
Senden .
Betreff Aviso far die Lieferung zur Bestellung ...

Sehr geehrter Kunde XYZ

Ihre bei uns bestellte Ware mit der Bestellung: 0815
ist ab sofort bei uns Abhol-/ Versandbereit

Ihr Ulysses Team ;-

Mit diesem Automatismus inform-
ieren Sie lhre Kunden proaktiv
Uber lieferfahige Auftrage mittels
E-Mail.

YN Licferantenbewertung »
— (B sewetungszeitzum | 2019 DY) Struktur auf:
Licferant Termntreve | Qualitat | Erveichbarkeit | Ergebris [
Fokolm Fréstechnik GmbH & Co. 100 % % 100 % E:
P55 Advanced Power Supply S 100% 9% 100 % 9975
Comet % 8% 50% 8
Corrtectit Solve GmbH 5% 7% 50 [EEE
Conrtectit Satve GmbH 60% 2% 0% R
Ermarno Balzi 0% 952 0% 8875
Euchner ez 1% 0% 935
Gamba stampi i 97 % 100 % 8825
G- und Solarheizung Imatec G. 5% 89% 25z S
Gruber Solaiboiler Und Zubehii W|x 0% 50% 865
Gutekunst 0% 1mE 50% 875
HOT Senicecenter Abershause. 100% %% 100 % 9,75
HOST Saftware Entwicklung & C. 58% 5% 50% [0 602
HUFSCHMIED Zerspanungssyste: B2 65% 100 % 025
Hammond 7% 0% 0% 85
Hasco 8% 0% 100 % %5
Hummer & Rapp K& 0% 0% 100 % 100
Iime mx 1% 100 % )

Bietet lhnen die Moglichkeit Kenn-
zahlen wie Termintreue, Reklama-
tionsquote, etc. automatisch fir den
Bewertungszeitraum zu ermitteln.

o 0S-Anlage [PRO815]
< TN
Eezeichnung

Bezeichnung
[T Estern Abnahmepriifzeugnis, 3.1
[ Intern Mabpriifung Profilform
[] Internwerksbescheinigung 2.1
[ Internwerkszeugris 2.2
[[] ProzessDokuments

Hinterlegen Sie verschiedene Pruf-
ungen beim Artikel und sichern
damit, dass beim Wareneingang
alle Prufungen gemacht werden.

My Walter Walter

Anrufen

Andern

I ller Si
O ETCH 4% KVC synchronisieren
3 Meus eimann M
G Mustd B Kundenstammblatt drucken emanr M
g 4PSS| - ] B
2 spgp| || Mewanlegen > LSiler e
dha
HOST| leith H
'(»« & Dokumente e !

57 Eintiage /| &~ als VCard weiterleiten

< =
_]5 Neuen Vorgang erzeugen »

@ Verkniipfte Objekte »

Leiten Sie Kontakte aus dem
Adressbuch als V-Card mit einer E-
Mail weiter.
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Abteilungen lhrer Kunden und Lie-
feranten verwalten und fur die Er-
stellung von Kunden- und Lieferan-
tenvorgangen verwenden.

Bei der Vorkalkulation kénnen An-
fragen bei Auftragserteilung in eine
Bestellung mit korrekten Reservier-
ungen umgewandelt werden.

Hinterlegen Sie die Zahlart bei der
Eingangsrechnung. Mit dem Add-
on“Zahlungen exportieren” sparen
Sie viel Zeit beim Uberweisen.

Eine Verbesserung ist die Einstell-
ung mit der Sie nun in der Stuckliste
neue Teile auf der selben Ebene
oder in der Unterebene einflgen.

In der BDE Maske Sammelprozesse
erzeugen, bebuchen und direkt
erkennen welche Subprozesse zum
Sammelprozess gehoren.

Das Add-on Halbfertigwarenbe-
wertung bietet nun eine Mdgli-
chkeit der Bewertung lhrer off-
enen Lagerauftrage.

Hinterlegen Sie bei lhren Ansprech-
partnern lhre personliche Anrede-
form und erhalten somit die pas-
sende Anrede in der Ulysses E-Mail.

In der Liste Anfragen haben Sie
zur besseren Ubersicht zwei neue
Status zur Verflugung: “Angeboten”
und “Nicht erhalten”.

Beim Versand von Angeboten per
E-Mail kénnen Sie nun auch auf
Dokumente der Vorkalkulation zu-
greifen.

Dieses Add-on zeigt lhnen Lager-
stand sowie alle Zu- und Abgange
eines Artikels an. Optimieren Sie
damit Ihre interne Logistik.

Fur kurze Tatigkeiten kann mit dem
Scannen eines Prozesses dieser
automatisch gestartet und der
Vorganger abgeschlossen werden.

Dieses Add-on ermdglicht die Ver-
waltung eines Tracking Codes und
im erweiterten Modus das Erzeu-
gen einer Versandbestellung.

Erstellen Sie mit einer CRM Liste
in wenigen Klicks mit dem Ulysses
Dokumenten Editor einen Serien-
brief.

Hinterlegen Sie beim Vertrag eine
Vorlagerechnung und  wickeln
damit wiederkehrende Rechnun-
gen lhrer Lieferanten schneller ab.

Im KVC werden nun Sammelliefer-
scheine und -rechnungen bei allen
relevanten Auftragen angezeigt.

Mit der Funktion Artikel aktuali-
sieren ist es nun moglich, den
Verkaufspreis im Artikelstamm zu
setzen.

Eine Rechtsklick-Funktion in der
Stluckliste ermoglicht es Ihnen,
direkt zum passenden Teil in der
Nachkalkulation zu springen.

Zur Termintreuebewertung: Hinter-
legen Sie eine verpflichtende Be-
grindung bei der Terminanderung
zu einer Lieferantenbestellung.
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FEINPLANUNG

Aufvielfachen Wunsch haben wir uns in der Version 10 die Optimierung der Feinplanung vorgenommen. Bei diesem grof3en
Entwicklungsprojekt wurden 3 Hauptziele verfolgt. Die Planung soll eine grafische Oberflache besitzen, performant sein und

eine Mehrbenutzerbedienung erlauben. Nun kénnen wir mit Stolz die Beta-Version der neuen Feinplanung prasentieren!
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ERKENNTNISSE

Mit der Frage: ,Unter welchen Voraussetzungen sind Klein- und Mittelstandische Unternehmen (KMU) bereit, einen
Teil ihrer Fertigung papierlos zu gestalten?” beschaftigte ich mich im Rahmen meiner Masterarbeit.

Ergebnisse der Umfrage
70% der Unternehmen kennzeichnen ihre Produktionsteile mittels Papier, Uber 50% der Befragten waren bereit

ihre Produktionsblatter bzw. Zeichnungen auch in digitaler Form bereitzustellen und rund ein Drittel ist Uberhaupt
unzufrieden mit der Kennzeichnungsmethode und wirde diese gerne andern.

Ergebnis der Masterarbeit

Ein wesentlicher Faktor um Teilbereiche einer Produktion papierlos zu gestalten ist eine alternative Kennzeich-
nungsmethode von Produkten. Eine der flexibelsten Methoden ist die indirekte Bauteilkennzeichnung mittels
Bekleben. Diese Kennzeichnung bietet die optimale Voraussetzung um mit automatischen Identifikationssyste-
men wie Barcode, RFID, QR Code, etc. kombiniert zu werden. Unternehmen mdissen in Zukunft ihre Kennzeich-
nung den fortschreitenden Wandel Richtung Industrie 4.0 anpassen um so den immer groBeren Anforderungen
der Kunden und der Umwelt gerecht zu werden. Mit einer fortschrittlichen Identifizierung von Produkten kén-

nen sowohl interne als auch externe Prozesse digital gestaltet werden und so zu einer modernen Supply Chain
beitragen.

Jan Sperrer, Consultant
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EDI -

Electronic Data Interchange ist ein Sammelbegriff fir den automatisierten Austausch von Daten zwischen
Unternehmen. Die Vermeidung einer doppelten Datenerfassung und die Reduktion von Fehlern sind die wesentlichen
Zielsetzungen der meisten EDI Projekte. Dartber hinaus ist das Thema Kundenbindung eine haufig genannte
Motivation ein solches Projekt zu starten.
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1.) Wo gibt es die gro3ten Potentiale?

Analysieren Sie Ihre ein- und verkaufsseitigen Vorgange. Mittels Ulysses Cubes kénnen Sie die Anzahl der Vorgangs-
positionen (Bestellpositionen, Auftragspositionen, etc.) auswerten und haben damit nach dem Pareto Prinzip einen
Leitfaden, wo lhre groRten Potentiale in diesem Bereich liegen.

2.) Wie soll die Dateniibertragung erfolgen?

Die einfachste Moglichkeit Daten auszutauschen ist mittels E-Mail Kommunikation. Dieser Weg hat allerdings bei einer
Vollautomatisierung gewisse Einschrankungen. Andere Verfahren fur die Datentbertragung sind FTP, SFTP, HTTPS,
OFTP2, etc. Diese Technologien bieten mehr Moglichkeiten als eine gewohnliche E-Mail, sind allerdings in der Umsetzung
- gerade mit kleineren Partnerunternehmen - oft zu aufwandig.

3.) Welches Austauschformat soll verwendet werden?

Hier gibt es auch wieder viele Varianten. Eine Mdglichkeit ist es eine CSV, TXT oder XLS Datei zu definieren und sich
mit dem Partnerunternehmen auf die Inhalte zu einigen. Dem Gegenuber stehen standardisierte Formate/Normen
wie VDA, EDIFACT, openTrans, OCI, IDOC oder ZUGFeRD zur Verfugung. In den haufigsten Fallen handelt es sich hier
um XML Dateien. Diese bieten bei der Strukturierung von Daten (Kopfdaten, Positionsdaten, etc.) klare Vorteile.

Achtung: Die Erfahrung hat gezeigt, dass sich auch standardisierte Formate oftmals in den Details unterscheiden
und so das gleiche Austauschformat von zwei Partnerunternehmen unterschiedlich behandelt werden muss!

In der Ulysses Version 10 haben wir viel Zeit in den Ausbau der “EDI Funktionalitaten” gesteckt. Profitieren Sie davon!
Ihr Ansprechpartner berat Sie gerne!
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ERFAHRUNGSBERICHT:

Der Schlierbacher Werkzeugbauspezialist WIHO Hofbauer
GmbH ist einer der Ulysses Pioniere. Seit mehr als 20 Jah-
ren ist Ulysses im Haus WIHO im Einsatz und nicht wenige
Ulysses-Programmfunktionen sind auf die enge Zusam-
menarbeit zurlickzufihren.

So ist zum Beispiel die genaue Erfassung der Lauf-, RUst-
und Mannloszeiten fur den Eigentimer Walter Hofbauer
ein wesentlicher Erfolgsfaktor und entsprechend tief ist Ul-

Geschaftsfiihrer Markus Meister und Eigentimer Walter Hofbauer

ysses in diesem Bereich integriert.

Grold war die Freude Uber die Einladung von Neo-Geschaftsfuhrer Markus Meister bei der Konzeption und Inbetriebnahme
einer Automatisierungslésung mitzuarbeiten. Die Zielsetzung hat Walter Hofbauer klar gesteckt: “Die Maschine muss 24/7
verflgbar sein und die Mitarbeiter sollen zukunftig ihr Wochenende ohne lastigen Bereitschaftsdienst genielRen kénnen!”

Nach einer ausfuhrlichen Evaluierung ist die Wahl auf eine Exeron HSC 600/5 in Kombination mit der Erowa Automa-
tisierung Robot Compact 80 gefallen und die software- und prozessseitige Umsetzung wurde mit einem Kick-off-Termin ge-
startet. Auf der Agenda standen 3 Themen zur Klirung: 1.) Die Job Planung 2.) Die Job Ubergabe 3.) Die Job Riickmeldung

Mit der Ulysses Feinplanung sind die WIHO-Techniker gut vertraut - so konnte man
dieses Kapitel schnell klaren. Die Ubergabe der Jobs an die Automatisierung wurde
mit einer Integration der Ulysses CAM Programmverwaltung im Fertigungsterminal
geldst. FUr das Thema der Rickmeldung wurde der Ulysses Maschinenkonnektor fur
Heidenhain genutzt. Mit diesem Set an Ulysses-Funktionen wurden die ersten Testlaufe
durchgefihrt und die Mitarbeiter geschult.

In den ersten Wochen des Testbetriebes wurden viele Erfahrungen gesammelt. Schnell
wurde klar, dass sich der Tatigkeitsumfang fur den Maschinenbediener andert. Die
Datenpflege und Arbeitsvorbereitung riicken starker in den Vordergrund und machen
das Aufgabengebiet komplexer und umfangreicher. Mit der Anschaffung einer
Automatisierung ist es nicht getan - es braucht Anderungen an den Prozessen und ein
steuerndes MES System.

Mittlerweile haben sich die Erfolge eingestellt und flir ein wesentliches Teilespektrum

WIHO GmbH, Schlierbach, Oberésterreich

ist die Automatisierung nicht mehr wegzudenken. Fir Walter Hofbauer und Markus
Meister ist klar, dass im Werkzeugbau, auch bei LosgroRe 1, automatisierte Prozesse WI

gebraucht werden um zuklnftig wettbewerbsfahig sein zu konnen. e

“Es war ein Umstellungsprozess, aber am Ende des Tag- “Ein erfolgreiches Automatisierungsprojekt basiert auf
es ist es eine Erleichterung fiir die Mitarbeiter und wird 3 Saulen. Der Automatisierung selbst, einer steuernden
daher sehr gut angenommen.” MES Software und vor allem hoch qualifizierte Mitar-
Walter Hofbauer, Geschdiftsleitung beiter!”

Markus Meister, Geschdftsleitung
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INSIDE

Einer unserer Besprechungsraume wurde mit einem Videokonferenzsystem ausgestattet. Auch wenn

Besuche bei Ihnen vor Ort in Zukunft ein wesentlicher Faktor bleiben, sehen wir dieses Instrument als

sinnvolle Erganzung fur Projektabstimmungen und Konzeptbesprechungen.

Wir freuen uns schon darauf Sie 6fter zu sehen!

Schon seit einigen Monaten ist unser neuer Webauftritt online. Informieren Sie sich Uber anstehende

Schulungstermine oder verschaffen Sie sich einen Uberblick der Ulysses Module und Add-ons. Wir

freuen uns Uber lhren Besuch auf www.ulysses-erp.com

Der HTL Absolvent Michael ist
bei uns als Software Entwick-
ler beschaftigt. Seine Leiden-
schaft ist es anwenderfreund-
liche Programme zu schreiben.
Sein aktueller Schwerpunkt ist
das Ulysses Serienmodul.

ADMIN SCHULUNG 4.- 5. FEBRUAR

Ulysses Projektleiter und IT Administratoren
lernen bei dieser zweitagigen Schulung vielfaltige
Einstellungsmoglichkeiten kennen. Unter ander-
em wird gezeigt, wie individuelle Felder angelegt
oder Belege angepasst werden konnen.

AlsAbteilungsleiterinder Fertig-
ung verflgt Jan Uber langjah-
rige Praxiserfahrung. Diese hat
er durch sein Studium “IT und
Management” weiter vertieft.
Bei uns ist Jan als Consultant
fur Blechverarbeiter aktiv.

Als gelernter Mediendesigner
ist Daniel seit kurzem fur
unser Marketing zustandig.
Neben der Betreuung unserer
Website und der Erstellung
von Drucksorten ist er auch fur
Social Media verantwortlich.

ENTWICKLER SCHULUNG 10.-12. MARZ

Fortgeschrittene ERP User lernen bei dieser
dreitédgigen Schulung die Moglichkeiten des
Ulysses SDK (Software Development Kit) kennen.
Reportanpassungen, das Erstellen von Cubes
und auch SQL Abfragen werden geschult.
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ULYSSES

Abseits des “daily business” haben wir zusammen den Erzberg erklommen, es beim GoKart-Fahren krachen lassen, die

Gewasser der Enns unsicher gemacht und Einblicke in die Firma PEAK Technology bei einem Mitarbeitermeeting erhalten.

PEAK

TECHNOLOGY

HABEN SIE GEWUSST?

SEKUNDARE UND TERTIARE SORTIERUNG
Mit gehaltener Shift-Taste D und einem Klick auf die Spalte kann ein sekundares und tertiares Sortierkriterium
ausgewahlt werden.

DYNAMISCHER FILTER, MATHEMATISCHE OPERATOREN
In Listen mit Zahlenwerten kénnen Sie mit dem GroR3er O und Kleiner O Symbol sowie dem Gleichheitszeichen

D filtern.

BAUMSTRUKTUREN
lassen sich mit der Tastenkombination CJ O O aufklappen, mit D danach auch wieder zuklappen.

MEHRFACH ANHAKEN

Um mehrere Zeilen anzuhaken selektieren Sie diese mit gedruckter Shifttaste D und drucken D (:)
um die ausgewahlten Zeilen anzuhaken.

AUTO SPALTENBREITE

Mit einem Doppelklick in Ulysses Listen kénnen Sie die Spaltenbreite automatisch anpassen. = AUFTRAGSEH TEILENUMMER
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